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REPRESENTACIÓ GRÀFICA 

Ra02
Especificació de les característiques 

de productes de fabricació mecànica

Toleràncies dimensionals



Toleràncies dimensionals

A causa de que no és possible fabricar una peça o sèrie de peces 

amb dimensions exactes, donarem com vàlides aquelles que 

comprenguin dins d'un rang de mesures.

Aquest rang es diu TOLERÀNCIA, que es defineix com 

la diferència admissible a partir d'un valor nominal.
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Toleràncies dimensionals, desviacions i ajustos

Aquesta imprecisió inevitable en els mètodes de fabricació genera una necessitat d'un sistema 

de toleràncies i ajustos que assegurin un bon acoblament de les peces fabricades.
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Normativa
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Toleràncies dimensionals, desviacions i ajustos

TERMES I DEFINICIONS

En el marc d'aquesta Norma Internacional s'apliquen els termes i definicions següents.

Eix: Tot element exterior d'una peça fins i tot no cilíndrica

Forat: Tot element interior d'una peça fins i tot no cilíndrica

Eix

Forat

Eix

Forat
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Toleràncies dimensionals, desviacions i ajustos

TERMES I DEFINICIONS

Mida, cota Valor numèric d’una longitud. Es diu cota quan està inscrita 

sobre un dibuix.

Mesura nominal És el valor teòric que té una dimensió, respecte al qual es 

consideren les mesures límits.

Mesura efectiva És el valor real d'una dimensió, determinada mesurant 

sobre la peça ja construïda.

Mesura mínima i màxima Són els valors extrems que pot prendre la 

mesura nominal.

Diferència superior / inferior És la diferència entre la mesura màxima / 

mínima i la mesura nominal corresponent.

Desviació o diferència És la diferència entre una mesura efectiva i la 

mesura nominal.

Tolerància És la diferència entre una mesura màxima i la mesura mínima.
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Toleràncies dimensionals, desviacions i ajustos

TERMES I DEFINICIONS

Ajust És la combinació de les toleràncies entre l’eix i el forat 

✔ Ajust amb Joc Diferència entre les mesures abans d’acoblar l’eix i el forat. L'acoblament es realitza 

sense dificultat.

✔ Ajust amb Apriete quan aquesta diferència es negativa. La unió serà forçada amb una maça o premsa.

✔ Ajust Indeterminat Quan les toleràncies contemplen la possibilitat que hagi joc i apriete.

Joc
Apriete
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Toleràncies dimensionals, desviacions i ajustos

EL SISTEMA ISO “International Organization for Standardization” 

DEFINEIX I NORMALITZA LES TOLERÀNCIES

El sistema ISO de toleràncies defineix la qualitat de la tolerància

Hi ha 20 tipus de qualitats, i es classifiquen per IT01, IT0, IT1, ..., fins IT18

Aquestes qualitats ens indiquen l'interval, o rang que pot tenir una determinada dimensió.

Com més gran sigui la dimensió, més gran serà el rang de tolerància de fabricació

Cicle Formatiu de Grau Superior  | M01 Representació gràfica



Cicle Formatiu de Grau Superior  | M01 Representació gràfica



Toleràncies dimensionals, desviacions i ajustos
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Toleràncies dimensionals, desviacions i ajustos

L'ajust ve determinat per la tolerància de l'eix i del forat, la combinació d'ambdues assoleixen una infinitat d'opcions.

Amb la finalitat de disminuir aquesta infinitat d'opcions, s'estableix un sistema de toleràncies, coneguts com a sistema de 

forat base o eix base.

Forat base Eix base
El forat sempre estarà definit 

per la lletra H

Per aconseguir l’ajust desitjat 

es regulen les lletres de l’eix   

j, k, m,…

Exemple designació

Ø24H7

L’eix sempre estarà definit per 

la lletra h

Per aconseguir l’ajust desitjat 

es regulen les lletres del forat 

J, K, M,…

Exemple designació

Ø24h6

SISTEMES D’AJUST
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El més comú
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Forat 

base

Eix

base
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Ajuste de precisión IT6 y fino IT7
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Ajuste corriente IT8 - IT9
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Ajuste basto IT11
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Representació de les toleràncies dimensionals
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Simbólica
Mediante símbolos ISO

Numérica
Mediante valores en cifras

Numérica 

simétrica
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Cotas dimensionales sin indicación individual de tolerancia



Cotas dimensionales sin indicación individual de tolerancia
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La forma de indicar la tolerancia general en el dibujo, es en el cajetín o bien junto a él, escribiendo la norma y la designación de la

calidad seleccionada:

Por ejemplo: ISO 2768-mK Lo cual significa que se ha seleccionado una tolerancia general dimensional “m” y geométrica “K”.

Cotas dimensionales sin indicación individual de tolerancia



E7.1 Toleràncies dimensionals, desviacions i ajustos

casquillo

Cavidad
Placa de molde

Cálculos de taller (Casillas) 
http://www.ucefer.es/Datos%20%C3%BAtiles/LIBRO%20DE%20TALLER.pdf
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Tenemos que fabricar unos casquillos de bronce de Aluminio, estos se han de montar en una placa de molde 

de 1.1730. 

Queremos que el montaje sea un ajuste fino que se pueda acoplar y desacoplar a mano o a golpe suave 

con el mazo de madera. 

Las medidas de la placa son de 156 x 246 x 56mm y lleva 4 taladros pasantes de Ø20H7

1. Averigua qué tipo de ajuste lleva el acople

2. Indica la tolerancia simbólica del agujero y del eje

3. Indica la IT correspondiente al diámetro exterior del casquillo

4. Indica el valor numérico de la tolerancia del eje 

5. Busca el código de pedido y el resto de dimensiones de la placa cavidad 

Proveedor HASCO

1. Realiza un croquis de la placa acotada con sus tolerancias

http://www.ucefer.es/Datos%20%C3%BAtiles/LIBRO%20DE%20TALLER.pdf

